
NUEVO

Serie JCT para el Mecanizado de Piezas Pequeñas
Expansión de la Línea de Soportes de Corte KGD-JCT

La Mejora de la Vida Útil de la Herramienta
Reduce los Costes de Mecanizado

Soportes de Corte para Refrigerante de Alta Presión con una Larga Vida Útil de la Herramientaherramienta

Soportes de Corte de Refrigerante Pasante

para el Mecanizado de Piezas PequeñasKGD-JCT

Serie JCT 
Soportes de Corte de
Refrigerante Pasante

Enfriamiento Efectivo del Borde de Corte 

KGD-JCT
para el Mecanizado
de Piezas Pequeñas
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Tiempo de Corte (min)
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KGD-JCT
Competidor A (Líquido Refrigerante Interno)

Posición Optimizada del Agujero 
para Líquido Refrigerante

Descarga el Líquido Refrigerante 
hacia la Cara del Flanco del Inserto

1

2

Descarga de Líquido Refrigerante (Imagen)

Borde de Corte (Después de 20 min. de mecanizado)

Condiciones de Corte: Vc=80m/min, f=0.06mm/rev (~2mm : f=0.02mm/rev), KGDR1625H-2JCT,
GDM2020N-015PF PR1535 (Anchura del Inserto: 2.0mm) Pieza de Trabajo: SUS304 (ø25)   
Líquido Refrigerante Interno (1,5MPa) Corte

KGD-JCT Competidor A
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Diám. de 
Corte Dimensiones (mm) Ángulo Anchura del 

Inserto CW (mm) Insertos 
AplicablesCUTDIA H=HF HBH B LF LH HBL LN WF MHD MHD2 MHD3 GAMP MIN. MAX.

KGDR 1220H-2JCT
24 12 8.5 20

100
19.5 21 44 11.2 35 - 8.4

1° 2.0 3.0 

Tipo GDM
Tipo GDG

(Tipo GDMS)
(Tipo GDGS)

KGDL 1220H-2JCT 21.5 7.7
KGDR 1625H-2JCT

32 16 4.5 25 24.5 21 40 15.2 25 46 12.2
KGDL 1625H-2JCT 7.7
KGDR 1220H-2.4JCT

24 12 8.5 20
100

19.5 21 44 11 35 - 8.4

1° 2.4 3.0 
KGDL 1220H-2.4JCT 21.5 7.7
KGDR 1625H-2.4JCT

32 16 4.5 25 24.5 21 40 15 25 46 12.2
KGDL 1625H-2.4JCT 7.7
KGDR 1220H-3JCT

24 12 8.5 20
100

19.5 21 44 10.8 35 - 8.6

1° 3.0 
3.0 

KGDL 1220H-3JCT 21.5 7.7
KGDR 1625H-3JCT

32 16 4.5 25 24.5 21 40 14.8 25 46 12.2 4.0 
KGDL 1625H-3JCT 7.7

KGD-JCT Competidor A

Piezas de Repuesto

Tornillo de Fijación Llave Tapón

SB-40120TR LTW-15S GP-1

KGD-JCT para el Mecanizado Piezas Pequeñas

KGDL..(Portaherramientas en el Sentido 

Izquierdo) se muestra en la figura anterior

· Se Muestra el Sentido Derecho

: Ítems Estándar

Para más detalles sobre las condiciones de corte, insertos aplicables o piezas de tubería, consulte el catálogo general de productos de KYOCERA o el folleto de la Serie JCT para el mecanizado de 
piezas pequeñas

Enfriamiento suficiente 
hacia el borde de corte

El líquido refrigerante no fluye 
directamente hacia el borde 
de corte

El líquido refrigerante de alta densidad y alta velocidad 
proporciona un enfriamiento efectivo del borde de corte

La acción de enfriamiento superior mejora la vida útil de
la herramienta

Comparación de Resistencia al Desgaste
(Evaluación Interna)

Queda prohibida la duplicación o reproducción de
cualquier parte de este folleto sin aprobación.
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